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BEARBEITUNGSPARAMETER ONLINE ANPASSEN
- Spindeldrehmoment

- Vorschub

— Kihlmitteldruck

- Kiihlmittelstrom

- Schwingung

SCHNITTSTELLE

Das System erfasst automatisch Schnittstellen im Prozess und
r stellt die Parameter entsprechend ein, um die Qualitat des
Arbeitsablaufs beizubehalten und die Standzeiten des Werk-
zeugs zu schitzen.
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ZWEI PROZESS
STEUERUNGS- L Das System erfasst Abweichungen im Aufwand des Prozesses
OPTIONEN und passt die Bohrparameter online automatisch an, um einen
; durchgehenden Prozess beizubehalten.
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| DAS ENDE VON AURERORDENTLICHEN ABWEICHKOSTEN
[
o Unterschiedliche Arbeitsablaufe, Materialabweichungen,
fehlerhaft Parametereinstellungen und der Schnittpunkt der
s Bohrungen flihren oft zu einer Reduzierung der Standzeit der
‘ Werkzeuge. Kreuzende Kuhlbohrungen, unterschiedliche
DAS ENDE VON Materialien und auswandernde Bohrungen sind eine Heraus-

AU3ERORDENTLICHEN
KOSTEN

wwuw.cheto.eu

Von CHETO fiir unsere Tiefbohrmaschinen entwickelt

forderung, der wir mit unserer patentierten Prozessregelung
und Uberwachung begegnen und eliminieren.
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